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Ofis Saatleri:


Şube 01: Çarşamba 14:00-15:50




Şube 02: Çarşamba 13:00-14:50

Dersin web sitesi:   http://www.baskent.edu.tr/~camlica/Muh232/muh232.html




     http://www.baskent.edu.tr/~elaldi/Muh232/muh232.html
Ders İçeriği:

1- Döküm Yöntemleri: Kum döküm, pres döküm, savurma döküm, hassas döküm (3,5 Hafta)

2- Kaynak Teknikleri: Sınıflandırılması, lehimleme, ark kaynağı, direnç kaynağı, oksi-asetilen kaynağı, diğer kaynak yöntemleri (2,5 Hafta)

3- Metallerin soğuk ve sıcak şekillendirilmesi: tanımlar, haddeleme, dövme,ekstrüzyon, tel çekme, derin çekme (1 hafta)

4- Sac işleme yöntemleri: kesme, delme, taslak cikarma, derin cekme (1 hafta)

5- Toz metalurjisi: Toz üretimi, presleme, sinterleme, uygulamalar (1 hafta)

6- Talaş Kaldırma Teorisi: Metal kesme mekanizmaları, kesici takımlar, talaş oluşumu, soğutucular, işlenebilirlik, takım ömrü (2 Hafta)

7- Talaş İmalat Yöntemleri: Tornalama, Frezeleme, Matkapla delme, taşlama (2 Hafta)

Ders Kitabı:


Manufacturing Engineering & Technology

S. Kalpakjian, S. Schimid

Prentice Hall

Kaynaklar:

1- Materials and Processes in Manufacturing, E.P. Degarmo, J.T. Black and R.A. Kosher, Prentice Hall Int. 1997

2- Introduction to Manufacturing Processes, John A. Schey, McGraw Hill Co.

3- İmal Usulleri, Doc. Dr. Mustafa Cigdem, Caglayan kitabevi

Değerlendirme:

Katılım-Devam
: % 5

Labaratuar

: % 5

Quiz


: % 10

Ara Sınav

: % 35

Final Sınavı
: % 45
